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Vyhoda se skryva v systému. Odhrotovani trubek, profild a plechl po procesu fezani je ne-
zbytnosti. Ale jen ten spravny systém umoznuje nakladoveé efektivni, bezpecné a dokonalé
odhrotovani. Pod pojmem systém se zde rozumi optimalni ptizplsobeni koncepce stroje a
vysoce vykonového kartace vlastnostem obrobku a kvalité materialu. Spolecnost RSA jako
vyrobce strojd a vysoce vykonnych kartacl je jedinou spolecnosti, kterd spojuje obé oblasti
kompetence. A tak spolecnost RSA jako poskytovatel systému odpovida za vase vyrobni vy-
sledky. Udélejte si test!
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Odhrotovani pomoci vysoce vykonnych kartacu.

Rychleji. Jednoduseji. Lépe!
=

Vyhoda 1 Vyhoda 2 Vyhoda 3

Odhrotovani vnitfnich a vnéjsich Odhrotovani za 2 az 3 sekundy Rovnomérné zaobleni hran
hran béhem jedné operace

Vyhoda 4

Nizké naklady na nastroje

Vyhoda 5 Vyhoda 6

Flexibilni a univerzalni systémy Vysoka bezpecnost pfi praci

Vyhoda 7

Vysoka hospodarnost

02 Odhrotovani

i Zadné manudlni dodate¢né

zpracovani

i+ Zadné zbytky otiepd
- Konstantné vysoka kvalita

odhrotovani bez ohledu na
kvalifikaci operatora

- Neustale reprodukovatelné

vysledky odhrotovani

i+ Kratsi vyrobni Casy v sério-

vé vyrobé

- Rychlé a jednoduché od-

hrotovani —i jednotlivych
kust — zkracuje montazni
¢asy koncovych vyrobku

i+ Rovnomérné zaobleni hran
i 7adné sekundarni otfepy

i Zadné riziko Urazu

- LepSi montazni vlastnosti
- Vétsi presnost kone¢ného

vyrobku

i 74dné reklamace

- Univerzalni vysoce vykonné

kartace, vhodné pro Siroké
spektrum obrobki

i+ Dlouhé Zivotnosti
i+ Minimalni naklady na kus

diky optimalnim nastrojim

i Vhodné pro zpracovani

jednotlivych kust, malych a
velkych sérii

i+ Flexibilni pouZiti pro odhro-

tovani oceli a nerezové oceli,
hliniku a jinych nezeleznych
kovl

- Univerzalné vhodné pro

odhrotovani trubek, profild,
extrudovanych profilQ,
plnych tyci a hran plecht

i+ Stroje se znackou CE
- Jednoduchd manipulace
i 7&dné riziko zranéni pfi ma-

nipulaci s ruénimi nastroji
jako je zahlubnik a noze

- Rychla amortizace
i+ Extrémné kratké doby pre-
strojeni
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Odhrotovani trubek a profill
z oceli a uslechtilé oceli

TURNAMAT®

Pouziti

i+ Odhrotovani jednotlivych kust aZ po sério-
vou vyrobu

i+ Kulaté, trubky ¢tvercového a obdélnikového
prdrezu, jakoz i plnych tyci

i+ Ohnuté trubky a profily

i+ Asymetrické obrobky

Princip odhrotovani

i+ Dvojita rotace kartace: Cisté odhrotovani
vdech hran obrobku bez manualniho otaceni
obrobku

i Kromé radidlniho otaceni kartace se hnaci
jednotka otaci kolem vlastni osy

04 Odhrotovani

Volitelné moznosti a moznosti automatizace

i+ Vymeénitelny predni panel pro presné podavani
asymetrickych obrobk

i+ Dostupné jako automatizované reseni na vyza-
dani

Udaje o obrobku — standard
Prirezy 10x10az 120 x 120 mm
Materialy ocel, uslechtild ocel, hlinik, jiné

nezelezné kovy

Doba odhrotovanil az 3 s na celni stranu

Technické udaje — standard
Hnaci vykon 3,7/4,4 kW
Otacky 1500/ 3000 ot/min

Centralné prizmatické vedeni

Princip odhrotovani, jednoduché a hospodarné Diky dvojitému
otaceni kartace se obrobky béhem procesu odhrotovani nemu-
si otacet. A takto to funguje: Prvni smér otaceni (svétla Sipka):
odhrotovaci otaceni s vysokymi otackami. Druhy sméru otaceni
(tmava Sipka): servisni otaceni s nizkymi otackami. Hnaci jed-
notka kartace se otaci kolem vlastni osy. Vsech hran se dosahne
bez otaceni obrobku.

Vyménitelnd vedeni obrobkd

Priklad

Typicky priklad vétsi hospodarnosti. Odhroto-
vani brusnym pasem (vnéjsi otfepy) a pilnikem
(vnitfni otfepy):

Doba odhrotovani na celni stranu

Brusny pas + pilnik 25s
TURNAMAT 3s
Pracovni naklady na mésic

Brusny pas + pilnik 2919€
TURNAMAT 350 €

£
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Odhrotovaci systémy pro
jednotlivé kusy a malé série.

RASA®-MONO

Pouziti

i+ Odhrotovani pro jednotlivé kusy a malé série

i+ Odhrotovani natazenych kulatych trubek,
trubek ctvercového a obdélnikového prare-
zu, jakoz plnych tyci

i+ Volitelné: Odhrotovani rovnych hran plech

i+ VSude tam, kde se vyskytnou ukoly odhroto-
vani

Princip odhrotovani

i+ Jednoduché vysoce rychlostni radidini otace-
ni kartace

i+ Ruénim otacenim obrobkd o 360° jsou
vsechny hrany obrobku zcela zaoblené

06 Odhrotovani

Volitelné moznosti
i+ Upinac obrobku pro plechy k odhrotovani rov-

nych hran

i+ Vymeénitelna predni deska pro bezpecné odhro-

tovani kratkych obrobkd s délkou méné nez 100
mm

i+ Druha stanice opracovani, napfiklad pro odhro-

tovani trubek a plechli bez prestaveni

- Integrované odpraseni
- Pouziti brusného kamene, napfiklad pro odstra-

néni nerovnosti po fezani pilou

Vyrazné snizené naklady jsou vysledkem optimalniho systé-
mového reseni pro odhrotovani. Robustni pohon odhrotova-
cich stroji RASA*-MONO a RASA’-DUO a zesouladéné, sofis-
tikované vysoce vykonné kartace zaobli hrany trubek, profil(
a plechd béhem nékolika sekund. K dispozici jsou vysoce
vykonné kartace pro opracovani obrobkl ze vsech béznych
kov.

RASA®-DUO

Volitelné moznosti
i Moznost vybaveni s rdznymi
brusivy

Udaje o obrobku — standard
kulatd trubka 3az90 mm
trubka ¢tvercového priifezu 3x3az60x60mm

trubka obdélnikového prirezu 5 x 3 az 60 x 50 mm

Délka 25 a7z 2000 mm
Tloustka plechu 0,8 az 6 mm
Rozméry plechu 100 x 100 az 1 000 x 1 000 mm
Materialy ocel, uslechtild ocel, hlinik, jiné

nezelezné kovy

Technické udaje — standard
Hnaci vykon 2,6/3,1 kW
Otécky 1500/ 3000 ot/min
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Vas expert v oblasti hlinikovych

materialu.

RASAMAT®

Pouziti

i+ Odhrotovani pritlacné lisovanych profilli ja-
kékoliv geometrie — napf. strojirenské profily,
fasadni profily, chladice, kryty atd.

i+ Profily, které jiz maji povrchovou Upravu —
napr. eloxované nebo lakované obrobky — Ize
na prednich stranach snadno odhrotovat,
pricemz se vnéjsi povrchy neposkodi

Princip odhrotovani

i+ Specialni kartacovy ndstroj s fizené vedeny-
mi draténymi segmenty se pohybuje pres
planetovou prevodovku. Vysledné tfi sméry
otaceni nastroje maji za nasledek celoplosny
akeéni radius, ktery dosahne vsechny hrany
profilu bez ohledu na geometrii obrobku

08 Odhrotovani

RASAMAT s centralnim prizmovym vedenim

i+ Obrobek se nemusi otacet ru¢né, proces

odhrotovani trva 1 7 5 sekund v zavislosti na
rozmeérech obrobku

i+ Pomoci nastavovaciho mechanismu v

nastroji je mozné kompenzovat opotrebeni
kartace a nastavit intenzitu odhrotovani

Udaje o obrobku — standard

Prarezy 10 x 10 az 150 x 150 mm

Materialy ocel, uslechtila ocel, hlinik, jiné
nezelezné kovy

Doba odhrotovéni 1 az 3 s na Celni stranu

Technické udaje — standard
Hnaci vykon 1,1/1,6 kw
Otacky 1000 / 1500 ot/min

Vyhody v porovnani s kulatymi kartaci. Kulaté kartace jsou osveédcenym ] '\W
— ',

nastrojem pro odhrotovani ocelovych trubek a profil(. Pro zpracovani

hlinikovych profild jsou vSak zcela nevhodné. Ma-li obrobek vnitini spo- =——— ////m\

jovaci prvky, kulaty kartac¢ se nedostane do vnéjsich oblasti - odhrotova-
ni nebude kompletni. Kulatymi kartaci nelze odhrotovat ani duté profily.
Poskozuji citliva oplasténi, protoze draty kartace narazi na vnéjsi hrany.
Vyhody nastroje RASAMAT: Dosdhne se vSech profilovych obrys, ne-
poskodi se zddné oplasténi.

Pouziti
i+ Odhrotovéni komplikovanych a tézkych
profilC z pratlacné lisovaného hliniku

Udaje o obrobku — standard

Prarezy 10x 10 az
max. H 180 x B 450 mm
Materialy Hlinik, méd, mosaz, ocel,
uslechtila ocel
Doba taktu 4 a7z 12 s na Celni stranu
Upnuti obrobku pneumatické, upinaci tlak

plynule nastavitelny

Preprava obrobk(  elektronicka; plynula

Technické udaje — standard

Hnaci vykon 1,2/1,6 kW

Otacky 1000/ 1500 ot/min

RASAMAT s upinacim a pficnym posuvem
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Hllnl'k _ Vyhody v porovnani s plosnymi kartaci. Spolehlivé odhrotovani a reproduko-

vatelné vysledky umoznuji bézné plosné kartace jen v ojedinélych pripadech.
Dlvodem je, Ze draty kartace jsou odstredivou silou hnany smérem ven a bé-
hem pouzivani se ohybaji. Hroty dratu uz nejsou v kontaktu s obrobkem a ne-
vykonavaji zadné nebo jen neuplné odhrotovani. Vyhody nastroje RASAMAT:
Absolutné rovnomérné odhrotovani béhem celé Zivotnosti nastroje, nedochazi
k poskozeni povrchu nastroje, delsi Zivotnost a tim i snizeni naklad(l na néstro;j.

sériové odhrotovani profilu.

RASAMAT®-Automat

Pouziti Udaje o obrobku — standard

i+ Prepravni systém vede obrobky mezi moduly  Prifezy 10x 10 az
RASAMAT umisténymi vlevo a vpravo. max. H 180 x B 500 mm

i Celnf strany jsou Uplné odhrotované bez Materialy Hlinik, méd, mosaz, ocel,
ohledu na geometrii profilu. uslechtila ocel

i+ Automatické prizpGsobeni prepravniho Doba taktu 2 az 12 sekund; plynulé
systému rozmértim obrobku

i+ V zavislosti na rozmérech vykon 300 az 1 Technické udaje — standard
800 kusl za hodinu Hnaci vykon 2,2/3,2 kw

i+ Moznost integrovat do jakékoliv vyrobni Otacky 1000/ 1500 ot/min
linky

Volitelna moznost

i Automatické propojenf se systémy tretich Zakladni deska

Pevné ukotveni segment( kartace;
pro nastaveni délky osazeni's
Celni deskou propojen pres
prevodovku.

stran

Pfedni deska

Opérny kotoué

Zabranuje vyduti segmentl
kartace; zarucuje konstantni
volnou délku osazeni.

10 Odhrotovani

Zabranuje ohybani dratd
a pouziva se pro nastaveni
délky osazeni.

Odhrotovani 11



Odhrotovani plechu.
Rovné hrany a vyrezy.

RASAMAX® MONO

Pouziti

i Odhrotovani plecht s vyrezy a konturami

- Rovné hrany plech

i+ Snizeni rizika zranéni pfi manipulaci s plechy

i+ Kompletni zaobleni hran bez sekundarnich
otrepl

i+ Vhodné pro odhrotovani jednotlivych kus( a
malych sérii

12 Odhrotovani
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Hospodarny systém odhrotovani hrany
plecht s vyfezy.

RASAMAX MONO je urceny pro odhrotovani
plechd s vyrezy a obrysy. Ergonomicky tvar
stroje zajistuje optimalni pracovni podminky.
Tloustky plechu do 6 mm se rychle a bezpecné
zaobli bez vytvareni sekundarnich otrepd.

Udaje o obrobku — standard

Tloustka plechu do 6 mm

Rozméry plechu 100 x 100 az 1 000 x 1 000 mm

Materialy ocel, uslechtild ocel, hlinik, jiné
nezelezné kovy

Technické udaje — standard

Hnaci vykon 1,4/1,8 kW

Otacky 1500 / 3000 ot/min

RASAMAX® DUO

Pouziti

i+ Odhrotovani rovnych hran plechu

i+ Snizeni rizika poranéni pfi manipulaci s ple-
chem, Uplné zaobleni hran bez sekundarnich
otrepl

i+ Vhodné pro odhrotovani jednotlivych kus( a
malych sérii

Udaje o obrobku — standard

Tloustka plechu do 6 mm
Rozméry plechu 100 x 100 aZ 1000 x 1000 mm
Materialy ocel, uslechtild ocel, hlinik, jiné

nezelezné kovy

Technické udaje — standard

Vykon pohonu 2,6/3,1kw

Otacky 1500/3000 ot/min
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Hospodarny systém odhrotovani pro rovné
hrany plechu

RASAMAX DUO byl specialné vyvinuty pro rychlé
a spolehlivé odhrotovani rovnych plecht. Odhro-
tovaci stroj ma dva protilehle rotujici kartace pro
odhrotovani, které se nachazi na dvou presaze-
nych Urovnich. Horni a spodni okraje plechu se
odhrotuji soucasné v jedné operaci. Obrobek se
jednoduse poloZi na véleckovy stll a vede podél
kontaktni hrany a vysoce vykonnych kartacd. Ho-
tovo! Ostré hrany plechu, napfiklad zplsobené
stfihanim, se spolehlivé zaobli béhem nékolika
sekund. Pfitom nedochazi ani k tvorbé sekundar-
nich otfepd, ani ke zméné rozmérl. RASAMAX
DUO je vhodny pro odhrotovani jednotlivych
kust a malych sérif a svoji robustni konstrukei je
urceny na nepretrzité pouzivani.
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Vysoce ucinné kartace od

vyrobce systému.

Diky intenzivnimu vyzkumu a dalSimu vyvoji se podafilo spo-
le¢nosti RSA vyvinout z konvencnich technickych kartacu
inteligentni priimyslové kartace. Za tim ucelem byly vyvinu-
ty specialni typy osazeni pro Sirokou Skalu pouZziti. Pro nase
zakazniky to znamena vynikajici vysledky obrabéni se stalou
kvalitou a dlouhou Zivotnosti nastroje. Vysledek: Nizké nakla-

dy na zpracovavany obrobek.

Vyhody

- Kvalitni draty s dlouhou Zivotnosti

- Minimalni doby zpracovani

i+ Otdceni bez obvodového hazeni béhem celé
Zivotnosti

i+ Osazeni na kartaci je prizplisobeno danému
pouzit

i+ Vlysokd hustota osazeni

- Bezpecnostni ram pro vysoké obvodové
rychlosti

- Nepretrzity fezny vykon pro reprodukovatel-
nou kvalitu

14§ Odhrotovani

Nase typy kartaca

Nase kartdce jsou dimenzovany pro bézné
primyslové standardy ve stacionarnich a
mobilnich pohonech. Na vyzadani zékaznika
nabizi spole¢nost RSA nabizi rozsahly stan-
dardni program, jakoz i specificky vyvoj.

Kulaté kartace
Vsestrannost a hospodar-
nost, idealni pro mnohé
vyrobni oblasti.

Kartace pro odhrotovaci
stroje

pro RSA a vSechny produkty
tretich stran

Hrncové a kuzZelové kartace
k cisténi povrchd

Kartace se stopkou
jako kulaty, Stétcovy a
hrncovy kartac

Vnitini kartace

pro opracovéni otvord, za-
pichl pro O-krouzky, zavit(
a trysek

Typy osazeni

Existuje Siroka skala typl osazeni pro karta-

Ce RSA, napfriklad nas specialni drat RSA pro
opracovani oceli, nerezovy drat na obrobky z
uslechtilé oceli, RASALON pro nezelezné kovy a
osazeni s plastovym pojivem.

Vinité

z ocelového dratu nebo
nerezového ocelového dratu
Standardni kvalita nebo speci-
alni drat RSA

Spletené

vyrobené z nerezového ocelo-
vého dratu nebo pomosaze-
ného ocelového dratu

Hladké, copankové
z ocelového dratu nebo nere-
zového ocelového dratu

S plastovym pojivem
vInité, z ocelového dratu nebo
nerezového ocelového dratu

RASALON

specialni brusny nylon v
raznych velikostech zrnitosti z
oxidu hlinitého nebo karbidu
kremiku

RSA cutting technologies GmbH

S nasimi divizemi pilovych center, pilovych kotoucl, odhrotovacich sys-
tému a kartacl vam nabizime profesionalni a ekonomicka systémova re-

Seni pro vasi vyrobu. A to na mezinarodni Urovni.

Jako dlouholety systémovy dodavatel pro rlzna primyslova od-
vétvi ovladame cely procesni rfetézec: od vyvoje pres prototypo-
vani az po vyrobu optimalniho nastroje - s celosvetovym servisem.
Vzdy se zamérujeme na vas Uspech, at uz jde o kvalitu nebo naklady. Pro-
toze nase vyrobky maji jen jeden cil: aby vam poskytly konkurencni vy-

hodu.

Na vyrobky od spole¢nosti RSA se mlzete spo-
lehnout, protoze sami vyrabime nejen pilova
centra a odhrotovaci systémy, ale i kartace a
pilové kotouce. Toto vSestranné know-how je
soucasti vsech nasich vyrobkd. Na co ndm je
ten nejlepsi stroj, pokud nemame ten spravny
nastroj? Nebo obracené?

Servis na vyZzadani

Na pozadani mame skladem vysoce vykonné
kartace podle vasich potreb. Pro vas to zname-
na rychlé a spolehlivé zasobovani vasi vyroby
— vzdy ve stejné kvalité.

Vyzkousejte si nas!
Nic nepresvédci vice nez praxe. MUzete si
bezplatné a zavazné zkontrolovat, zda jsou nase

kartace a odhrotovaci systémy vhodné i pro vase

vyrobky. Nejen u nas, ale primo v prostorach
arealu vaseho zavodu.

Specialné pro tento ucel jsme vyvinuli nasi
mobilni predvadéci sluzbu, se kterou prijdeme
primo k vém. Mame k dispozici kartace a odhro-
tovaci systémy, které mizete otestovat na svych
obrobcich.

Domluvte si nyni termin s nasimi aplikac¢nimi
odborniky.

Jednoduse ndm poslete své vzorové dily, které
zpracovavate, a my vam posleme zpét zpravu s
vysledky.

Dalsi informace o nasich vyrobcich najdete na
www.rsa.de

Pilova centra

Pilové kotouce

Odhrotovaci systémy

Kartace

Odhrotovani
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RSA cutting technologies GmbH
Adolph-Kolping-StralRe 14
58239 Schwerte

NEMECKO

Tel.: +49 (0)2304 9111-0

Fax: +49 (0)2304 9111-100
E-mail rsa.d@rsa.de
www.rsa.de

RSA cutting technologies Ltd.
Unit 1 Tweedale Court

Tweedale North Industrial Est.

TF74JZ TELFORD SHROPSHIRE
VELKA BRITANIE

Tel.: +44 (0)19 525 851 83
Fax: +44 (0)19 525 805 11
E-mail rsa.gb@rsa.de

RSA cutting technologies S.a.r.l.

4, Rue Croix

57350 Stiring-Wendel
FRANCIE

Tel.: +33(0)354 8181 81
Fax: +33(0)354 81 81 82
E-mail rsa.f@rsa.de

® RSA

Znacka

RSA cutting technologies GmbH
Beinheimer Str. 7

76437 Rastatt

NEMECKO

Tel.: +49 (0)7222 594852-0

Fax: +49 (0)7222 594852-99
E-mail info@haeberle.de
www.haeberle.de
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