HEULE™

PRECISION TOOLS

BSF

Ekonomicky nastroj pro zpétné valcové zahloubeni
pro priimeéry zahloubeni az do 2,3x priméru otvoru




zpétné valcové zahloubeni do priméru 2,3xd

BSF umozni zarovnani zpétné plochy nebo obrobeni
zpétného vélcového zahloubeni. Robustni nastroj
presvédci svou jednoduchosti a bezpecnou funkci.
Vyklapnuti noZe probéhne diky rotaci vretena, za-
klapnuti noZe diky tlaku chladici kapaliny.

charakteristika a vyhody:

m BSF je koncipovan pro automaticky provoz.
Pracuje bez zachycovace momentl, bez zmény
sméru otafeni a nevyzaduje zZadnou Upravu na
stroji.

m Jednoduchy zaklapavaci mechanismus v kom-
binaci s tlakem vnitfni kapaliny (min 20 bar,
max. 50 bar) zabezpeci, Ze se nezachyti ani
tfisky, ani jiné necistoty.

m Vyména noZe je velmi jednoducha. Také ostatni

nahradni dily I1ze velmi snadno zaménit.

m Nastroj Ize nasadit ve vertikalni i horizontalni
poloze.

m Standardni sortiment je pro otvory od 6,5mm do
21mm s odstupriovanim po 0,5mm.

m NozZe jsou pro cely rozsah rozmérQ z tvrdokovu
opatfeného povlakem.

m Diky speciélné vyvinuté geometrii nastroje jsou
tfisky a necistoty vyplavovany z prostoru pro
naz. To zajiStuje vysokou bezpeénost procesu.
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1 NGOz 6 Zpétna pruzina

2 Kolik (pfibalen u noze) 7 Pist

3 Ridici gep 8 Srou pro pojisténi pistu

4 Téleso nozl 9 Stopka

5 Sroub 10 Odlehc¢ovaci otvor/vnitfni chlazeni

1 Vnitini chlazeni vytvafi tlak na pist (viz popis néstroje, pozice 7). NUZ se zaklapne diky fidicimu
¢epu, ktery plsobi na pfitlacnou plochu (znazornéna ervené).

2 Béhem zaklapavani se dostane pfitlacna plocha mimo plsobeni ¢epu, a Cep (stale pod tlakem
chladici kapaliny) se dostane do oblouku noze.

3 V zaklapnutém stavu drzi Fidici ¢ep nliz ve své pozici. NUz zUstava v zaklapnuté poloze i pres pU-
sobeni zrychleni v axidlnim sméru (osa Z).

4 Po vypnuti vnitfniho chlazeni se fidici ¢ep vrati a naz diky otaceni vietena vyklapne.
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otvor-@ d

zahloubeni-@ D

otvor-@d

zahloubeni pro Srouby s valcovou hlavou

d pramér zahloubeni-@ D
6.5 11 13 15
nastroj BSF-A-0650/040-6.5 BSF-A-0650/040-7.0 BSF-A-0650/040-7.5
nGz BSF-M-A-1A-4.5 BSF-M-A-1A-6.0 BSF-M-A-1A-7.5
8.5 15 16 18
nastroj BSF-B-0850/040-8.5 BSF-B-0850/040-9.5 BSF-B-0850/040-8.5
nGz BSF-M-B-1A-6.5 BSF-M-B-1A-6.5 BSF-M-B-1A-9.5
10.5 18 20 24
nastroj BSF-D-1050/050-11.0 BSF-D-1050/050-13.0 BSF-D-1050/050-12.0
nGz BSF-M-D-1A-7.0 BSF-M-D-1A-7.0 BSF-M-D-1A-12.0
13.0 20 24 26
nastroj BSF-E-1300/050-15.0 BSF-E-1300/050-14.0 BSF-E-1300/050-16.0
nGz BSF-M-E-1A-5.0 BSF-M-E-1A-10.0 BSF-M-E-1A-10.0
17.0 26 30 33
nastroj BSF-F-1700/070-20.5 BSF-F-1700/070-21.0 BSF-F-1700/070-20.5
nGz BSF-M-F-1A-5.5 BSF-M-F-1A-9.0 BSF-M-F-1A-12.5
21.0 33 36 40
nastroj BSF-G-2100/070-27.0 BSF-G-2100/070-25.5 BSF-G-2100/070-25.0
nGz BSF-M-G-1A-6.0 BSF-M-G-1A-10.5 BSF-M-G-1A-15.0

stroj

systém upnuti nastroji s vnitinim pfivodem chladici kapaliny

Ize pouzit systém Weldon bez dodate¢ného tésnéni

aktivacni otacky pro vyklopeni noze: do 5.000 ot./min.

aktivaéni otacky zavisi na praméru otvoru a poméru D:d (viz tabulka

na str. 38)

chladici systém

privod kapaliny stfedem vietena, min. tlak 20 bar
aktivacéni tlak: 20-50 bar

tlak pFi obrabéni: 20-40 bar
pozor: pfi obrdbéni mékkych materiald redukovat tlak kapaliny

moZnost programovani privodu kapaliny (zapnuto/vypnuto)

filtrace kapaliny v systému (velikost ¢astic < 25 um)

emulze nebo podobné chladici médium

upnuti obrobku

nastroj BSF pracuje tahem; na to je potfeba myslet pfi upnuti ob-
robku; také je tfreba mit na zfeteli, ze za obrobkem (a pfipravkem)
je potfeba dostatecny prostor

u materidld s dlouhou tfiskou by se mélo programovat pferuSovani
posuvu, aby vznikalykratké tfisky, které se dobfe odvedou z mista
fezu; jako podporu Ize vyuzit oplachovaci mechanismus nastroje.

upnuti nastroje

u nastroju s valcovou stopkou je nutné pouziti utésnénych klestin
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Technické informace

posuv F (mm/ot.)
velikost nastroje a prameér otvoru

materidl \V/e
obrobku (m/min)
650- 750- 900- . 1200- 1450- 1750-
7.00 850 [RIR . 14.00 BRI  21.00
nelegovana ocel 4 g FEN 0.01-0.03 | WAL 0.03-0.06 | WAL 0.03-0.08 | N0
< 700 N/mm
nelegovana ocel 5, 7 IYRIIVN 0.01-003 NN 0.02-005 NERTN 0.03-006 [ERTS
> 700 N/mm
legovana ocel 30-60 | MLL0kiEk| 0.01-0.03 | KPRkt 0.03-0.06 |M0EL0Nl 0.03-0.08 |Lk0EL0iL
< 800 N/mm
Lol 20-50 [XNSENIN 0.01-0.02 EXPINEN 0.02-0.05 JNERNEN 0.03-0.05 JNERING
> 800 N/mm
nastrojova ocel 50 4 EUTET 0.01-0.03 | 00200 0.03-0.06 | W0E0 | 0.03-0.08 | ILELiiL
<1000 N/mm
nastrojova ocel 44 3, RYNITNRN 0.01-0.02 XNl 0.02-004 NENIEN 0.03-005 [ENENNY
> 1000 N/mm
nerez ocel 20-30 |00k 0.01-0.03 || 0.03-0.06 | W< 0.03-0.05 |ELENL
<700 N/mm
nerez ocel 15-20 [OERIGE 0.01-0.02 [ZXNEN 0.02-0.04 [EERNEE 0.03-0.05 [IERIs
> 700 N/mm
Seda litina 20-40 [0kl 0.01-0.02 WLkl 0.02-0.05 |WUELEl 0.03-0.06 | HnoiL
slitiny hlinku 60-120 XN 0.02-0.04 UZXNH 0.02-0.08 [NEIREN 00501 [IENRE

specialni slitiny 10-20 | eelEReekl  0.01-0.02 | @leREeieEs  0.02-0.04 | eReenier  0.02-0.05 | ekEE

Upozornéni:
Rezné podminky zavisi na pfevySeni hran otvorll (napf. velké prevySeni » malé podminky).
Posuv je zavisly na poméru D:d.

U nerovnych hran otvor by meély byt obecné pouZita fezné rychlost na spodni hranici doporuce-
ného rozmezi.
Uvedené fezné podminky jsou orientacni.
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Aktivacni otacky

Doporucené otacky (ot/min.) pro vyklapnuti noZe jsou zavislé na poméru pramérd (pramér zahlou-
beni:primér otvoru)

pomer 14 15 1.6 17 1.8 1.9 2.0 2.1 ox 2.3
prumeru

primér-g d

fada A

6.5 4500 4500 4500 3500 3500 3500 3000 3000 2500 2500
7.0 2500 2500 2500 2500 2500 2000 2000 2000 2000 2000
fada B

75 4500 4500 4500 3500 3500 3000 3000 2500 2500 2500
8.0 2500 2500 2500 2500 2500 2000 2000 2000 2000 2000
8.5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1500 1500
fada C

9.0 3500 3500 3500 3000 3000 2500 2500 2500 2500 2500
9.5 2500 2500 2500 2500 2000 2000 2000 2000 2000 2000
10.0 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1500
fada D

10.5 5000 5000 5000 3500 3500 3500 3000 3000 2500 2500
11.0 3000 3000 3000 2500 2500 2500 2500 2500 2000 2000
11.5 2500 2500 2500 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
fada E

12.0 3500 3500 3500 2500 2500 2500 2500 2500 2000 2000

125-13.0 2500 2500 2500 2000 2000 2000 2000 1500 1500 1500
135-14.0 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

fada F

14.5 3500 3500 3500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2000
15.0-15.5 3000 3000 3000 2500 2500 2500 2000 2000 2000 2000
16.0-17.0 2000 2000 2000 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

fada G

17.5-18.0 3500 3500 3500 2500 2500 2500 2000 2000 2000 1500
18.5-19.5 2000 2000 2000 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
20.0-21.0 1500 1500 1500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
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legenda
@dtol.  primér otvoru +0.1 +0.2 NL uzitkova délka
0 0 (viz obrazky od str. 7)
@D tol.  primér zahloubeni 0.2 *0.3 AL délka pro vyklopeni noze
(viz tabulky od str. 7)
@d1 pramér nastroje Hs vzdalenost ostri
(viz tabulky od str. 7)
Re rohovy radius standard 0.4 mm

Upozornéni:
Prosim respektujte doporu¢enou hodnotu tolerance otvoru (d). Cim vétsi bude tato tolerance, tim vice
vedlejSich jevl mliZze vzniknout (poSkozeni otvoru, stopy po nastroji, mensi primér zahloubeni).

PFi vyméné néstroje respektujte pfi jeho pohybu mozny kolizni pramér (primér zahloubeni @D +2
mm). Divod: ndz maze vlastni vahou vyklapnout z téla nastroje.
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priklad nasazeni
zahloubeni otvoru pro M10 pro valcovou hlavu Sroubu podle DIN 974-1

rozméry podle vykresu

priimér otvoru d 10.5 mm
priimér zahloubeni D 24.0 mm
délka aplikace ca. 30 mm
hloubka zahloubeni 10.6 mm
kolizni kontura E 60.0 mm
jakost materialu ocel C45

1. Volba nastroje a uréeni fady velikosti
volba nastroje podle priméru otvoru a priméru zahloubeni, podle tabulky na str. 12

nastroj pramér otvoru 10.5 mm
prameér zahloubeni 24.0 mm
vysledek: fada D / 50 mm

feSeni: BSF-D-1050/050-12.0

2. Volba noze
volba noze podle fady, tabulka str. 12

fada D (primeér otvoru 10.5 mm)

jakost oceli C45: tvrdokov = 1
poviak A

feSeni: BSF-M-D-1A-12.0
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fidici systém FANUC

obrobek z oceli C45

M88
G4X3

prijet nastrojem pred otvor, bez
otacek vretena, zapnout vnitini
chlazeni, 2-5 vt. prodleva (zavi-
si na systému a ¢erpadlu);

nuz zaklapne

S400M3
G0Z-45
M8

pracovnimi otadckami a rych-
loposuvem najet cca 0,25mm
pfed hranu otvoru (pozor na
vySku pfipadnych ostfin po vr-

tanf), zapnout vné;sSi chlazeni

% Fezné podminky na str. 37

M89

M9
G0Z-59.5

Pos. X

po dosazeni pozadované
hloubky vypnout vnitfni i vnéjsi
chlazeni

rychloposuvem odjet na pozici X

fezné podminky (viz str. 37)

V=

30 m/min. — S =400 ot./min.

F= 0.05 mm/ot.

aktivaéni otacky (viz str. 38)
pomér pramérd = 24.0 : 10.5 = 2.28
— aktivaéni otacky = 2500 ot./min

G0Z-59.5

Pos. X

rychloposuvem projet otvor na
pozici X

(pozice X=5 mm + 30 mm

+ délka pro vyklapnuti' 22.5
mm + jistota 2.0 mm)

" hodnota pro vyklapnuti (AL) viz
tabulka na str. 7

GlZ-44.5F20
(M88)

pokraCovat pracovnim posu-
vem, dokud nGz nebude cca
0,25mm v plném zabéru, za-
pnout vnitfni chlazeni

méjte na paméti tlak kapaliny,
zejména pro mékké materialy

M5
M88
G4X3

zastavit vieteno, zapnout

vnitfni chlazeni, 2-5 vt.
prodleva

nGz zaklapne

doporuceny tlak: 20-50 bar

M89
S2500M3
G4X2

vypnout vnitfni chlazeni, za-
pnout aktivaéni otacky, 1-2 vt.
prodleva

nuz vyklapne

doporuceny tlak: 20-50 bar

2 velikost aktivagnich otacek viz. str. 38

n I GlZz-34.15

pokracovat na plnou hloubku
zahloubeni

rychloposuvem vyjet z obrobku
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montaz

demontaz

S nastrojem je dodavan montézni kolik (a) pro nasazeni a vyjmuti noZe. Pro demontaz je potfeba pouzit

stranu s osanim praméru (b). Montézni kolik nasadit na hladké ¢elo ¢epu noze, a zatlacit (zaklepnout) az
na doraz. Tim se uvolni nGz.

montaz

Nasadit n(iz, Cep noze zavést do otvoru hladkym ¢elem a zajistit tak polohu noZe (c). Pomoci montéazni-
ho koliku (hladkou stranou) opatrné zarazit ¢ep noze az na doraz. NUZ je upevnény.

Upozornéni:

N0z by mél samovolné vlastni vahou zaklapavat a vyklapavat. Pokud se tak nedéje, je nutné ho vy-
montovat, vycistit prostor a zkontrolovat pfipadna znecisténi a poSkozeni.

Po delSi dobé, kdy nastroj nepracuje, se doporucuje zkontrolovat volny pohyb noze. NGz mlize byt
diky zaschnutému oleji, chladici kapaliné nebo necistotam pfilepeny k télesu noz(.

PFi kazdé vyméné noze musi byt namontovany novy ¢ep dodany s nozem. Opakovanym pouZzitim
¢epu noze muze dojit k problému.
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Casté dotazy - FAQ

Ve vertikalni poloze vyklapne n(iZ sam od sebe pfi stojicim vietenu. Je to normalni?
Ano. Nastroj BSF funguje normalné, i kdyz niz samovolné vyklapne. Ale je nutné do programu zaradit
aktivacni otacky.

Po obrabéni chybi zahloubeni.

Zvolili jste spravné aktivacni otdcky? Zkontrolujte, zda neni ndz zaseknuty ve vyrezu. Pokud ano, od-
stranite tento problém tak, Ze vymontujete niz a peclivé vydistite nGz i okno, do kterého zapada.

Je jedno, ze které strany se nasadi kolik noze?

Ano.

Mam otvor v toleranci H7. NeposSkodi nastroj BSF hotovou diru?

Pravdépodobnost, Ze nastroj BSF poskodi povrch otvoru, existuje. Doporucujeme nasadit BSF na ot-
vor pfed jeho dokon¢enim.

Lze upinat BSF do tepelného upinace?

Ne. Stopka nastroje je z nastrojové oceli a ma jinou tepelnou roztaznost jako nastroje z tvrdokovu.

Téleso nozl je se stopkou spojeno tfemi upinacimi Srouby. Je pfedepsana néjaké poloha?

Ne. Nastroj BSF funguje v kazdé poloze.

Je nutné filtrace chladici kapaliny?
Ano. Chladici medium musi byt vy¢iSténo na filtru do 25 mikrometru.

Funguje nastroj také pfi tlaku kapaliny pod 20 bar?

Je to mozné. Je nutné to pro konkrétni aplikaci vyzkouSet.

Lze obrabét se zapnuty vnitfnim chlazenim?

Ano, ale teprve od polohy, kdy je ndz v plném zabéru.
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odhrotovani

= COFA
= SNAP

zahlubovani

= BSF
= SOLO
= GH-Z/E

HEULE™

PRECISION TOOLS

One Operation.

Systém nastroji HEULE oboustranné nebo zpétné opracovani hran

otvoru na jeden prlichod.

HEULE WERKZEUG AG
Wegenstrasse 11

9436 Balgach
Switzerland

Telefon +41 717263838
Telefax +41717263839
info@heule.com
www.heule.com

= VEX-P

= VEX-S
HEULE TOOL CORPORATION  HEULE TRADING (WUXI) CO.,
4722 A Interstate Drive LTD.

Cincinnati, Ohio 45246
USA

Phone +1 513 8609900
Fax +1513 8609992
info@heuletool.com
www.heuletool.com

=" SNAP
" GH-S
= DEFA

vrtani

srazeni hran

Room 1711, Gelunbu Plaza
No. 291 Guangyi Road
214000 Wuxi, Jiangsu
China

Phone +86 510 820 022 404
Fax  +86 51082797040
china@heule.com
www.heule.cn

HEULE KOREA CO., LTD.
#1-1607, Ace Dongbaek
Tower, Dongbaek Jungang-ro
16 st. 16-4, Kiheung-gu,
Yongin, Gyeonggi-do,

South Korea 446 916

Phone +82 31 8005-8392
Fax  +82 31 8005-8383
info@heule.co.kr
www.heule.co.kr



