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Priklad nasazeni
zahloubeni pro hlavu Sroubu M10 s vnitinim Sestihranem podle DIN 974-1

rozméry podle vykresu

priimér otvoru d 10.5 mm
priimér zahloubeni D 24.0 mm
sila stény ca. 30 mm
hloubka zahloubeni 10.6 mm
kolizni vzdalenost E 60.0 mm
material ocel C45

1. Volba néastroje a urceni velikostni rady
Volba nastroje podle priméru otvoru a priméru zahloubeni podle tabulky v katalogu na str. 12
nebo podle Toolselector.

néstroj: pramér otvoru 10.5 mm
prameér zahloubeni 24.0 mm
velikostni fada D / 50 mm

feSeni: BSF-D-1050/050-12.0

2. Volba noze
Volba noze podle tabulky v katalogu na str. 12 nebo podle Toolselector.

naz: fada D (primér otvoru 10.5 mm)
material C45:  tvrdokov = 1
poviak A

feSeni: BSF-M-D-1A-12.0
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systém FANUC

obrobek z oceli C45

M88
G4X3

S nastrojem bez otacek prijet

pred otvor. Zapnout vnitfni
kapalinu, prodleva 2 az 5 vt.
(zavisi na systému a na cerpa-
dle) .

NUz zaklapne.

S400M3
G0Z-45
M8

S pracovnimi otackami® najet
rychloposuvem cca 0,25mm

pred zadni hranu (pozor na ve-
likost ostfin a toleranci polohy
obrobku) , zapnout vnéjsi
chlazeni.

% Fezné podminky viz str. 37

M89

M9
G0Z-59.5

Pos. X

Po dosazeni hloubky vypnout

v oo

loposuvem odjet na pozici X.

fezné podminky (katalog str. 37)

V=

30 m/min. — S =400 ot./min.

F= 0.05 mm/ot.

aktivacéni otacky (viz str. 38)
pomér pramérd = 24.0 : 10.5 = 2.28
— aktivaéni otacky = 2500 ot./min

G0Z-59.5

Pos. X

Rychloposuvem projet
otvor na pozici X.
(Hodnota X=5 mm + 30 mm
+ rozmér pro vyklopeni' 22,5
mm + pojistka 2 mm)

pres

" rozmér pro vyklopeni (AL) viz

tabulka na str. 7

GlZ-44.5F20
(M88)

Pracovnim posuvem?® zadit ob-
rabét, dokud neni nGz v plném

nepreruSovaném fezu, cca
0,25mm hluboko. Pak zapnout
vnitini  kapalinu (zejména

pokud jde o vétsi hloubky). Sle-
dovat tlak kapaliny, zejména u
houzevnatych  materidld s
dlouhou tfiskou.

M5
M88
G4X3

Zastavit vieteno, zapnout
vnitfni kapalinu, prodleva 2
az 5 vt. (sledovat tlak), naz
zaklapne.

Doporuceny tlak: 20-50 bar

M89
S2500M3
G4X2

Vypnout vnitfni chlazeni, za-
pnout aktivacni otackys,
prodleva 1 az 2 vt.(pozor na
tlak kapaliny), nGz vyklapne.
doporuceny tlak: 20-50 bar

2 hodnota aktivaénich otacek viz str. 38

n I GlZz-34.15

Pokracovat na poZzadovanou
hloubku. Tady nechat vybéh-
nout bez vnitfniho chlazeni.

Rychloposuvem vyjet z
obrobku.
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Demontaz
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Montaz

Demontéz

S nastrojem BSF se dodava montézni kolik (a) pro vyménu noze.

Pro demontaz noZze je potfeba pouzit stranu (b) s osazenim. Montézni kolik nasadit na ¢elo ¢epu noze,
které je bez zafezu. Kolik vytladit z t€la noze az na doraz. NUZ je volny.

Montaz

Nasadit nGz, ¢ep noZe nasunout hladkou stranou do otvoru a polohovat nGz (c). Pomoci montézniho ko-
liku (hladkou stranou) opatrné zaklepnout ep noze az na doraz. N{zZ je upevnény.

Upozornéni:

N0z by se mél vyklapét a zaklapét volné vlastni vahou. Pokud se tak nedéje, je potfeba niz demon-
tovat, ocistit a zkontrolovat pfipadna poskozeni.

Pokud je nastroj delSi dobu v klidu, doporucuje se zkontrolovat, zda se niz pohybuje volné. NGz by
mohl byt "pfilepeny" v télu nastroje diky zaschnutému oleji, kapaliné nebo diky necistotam.

PFi kazdé vyméné noze je nutné pouzit novy ¢ep noze. Ten se dodava s kazdym nozem. Jinak
muze dojit k poSkozeni noze.

HEULE WERKZEUG AG | www.heule.com | Technische Anderungen vorbehalten: V2.2 / 03.2016



