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ODHJEHLOVANI
PLECHOVYCH DILl°J

Deslagging | Pre-grinding | Deburring &
Edge rounding | Oxide removal | Finish grinding
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ENTHUSIASTS IN TECHNOLOGY

BOECK x LOEWER

Vase nastroje pro odstrafiovani otfepl z plechll! Délat zdanlivé nemozné moznym, zlistat zaméreny
a s nadsenim pohénét pokrok — to jsou hlavni charakteristiky boeck!

Pokud jde o nastroje pro odstranovani otfep, jsme my, Marc a Jochen Bock, skutecné ve svém
zivlu. Vyrabime ekonomicka standardni reseni i sofistikovana individudlni feseni, prizptsobena
pozadavkim nasich zakaznikd. Vyhodnocujeme, vyvijime a integrujeme nejnovéjsi produktové a
vyrobni technologie, abychom nastavili nové standardy a vyvinuli a vyrobili optimalni nastroj pro
nase zakazniky.
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Marc Bock, CEO Jochen Béck, CEO
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01 Odstranéni strusky

Pri rezani plazmou nebo kyslikem muze dojit k roztaveni materialu a jeho stékani
na vystupni strané paprsku, coz vede ke vzniku strusky. Tento nanos se tvofi jak na
vnitfnich, tak na vnéjsich konturach a je nutné jej Gic¢inné odstranit.

02 Predbrouseni a odjehlovani

Otrepy jsou castym vedlejSim produktem fezani laserem, plazmou, kyslikem nebo
vysekavani. Tyto ostré vystupky materialu se tvofi podél feznych hran a mohou
narusovat nasledné vyrobni kroky, pokud nejsou odstranény. Pfedbrouseni také
pomaha vyhladit nerovnosti a odstranit rozstfik. Nedostatecné odstranéni otfep(
muze zpUsobit vznik sekundarnich otrep(, které se mohou sifit na povrch dilu.

03 Odjehleni a zaobleni hran

V tomto kroku se odstranuji primarni a sekundarni otfepy a zarover dochazi k
zaoblovani hran. Tento proces je velmi dulezity pro nasledné povrchové Upravy
(praskové lakovani, mokré lakovani, galvanické pokovovani, eloxovani atd.) a
snizuje také riziko zranéni ostrymi hranami. Zaobleni m{iZe byt od nékolika desetin
milimetru az po radius 2 mm nebo i vétsi.

04 Odstranovani oxida
Komponenty fezané kyslikem maji ¢asto na feznych hranach vrstvy oxidu. Tyto

~tmavé vrstvy” predstavuji riziko $patné prilnavosti povlakl v néslednych procesech

a mohou napfiklad vést k odlupovani natérd.

05 Finalni Gprava povrchu

V tomto kroku se povrchy upravuji do pozadované kvality. Moznosti finélnich Uprav

jsou napt. rozptyleny brus, linearni struktury, hladké, lesklé nebo vysoce lesténé
povrchy.
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LOEWER - INOVATIVNI TECHNOLOGIE ODJEHLOVANI

LCEWER

Innovative Schleiftechnik

LOEWER je jednim z pfednich némeckych vyrobct
stroju pro odstrariovani otfep(, zaoblovéni hran a
brouseni plecht a kovovych dilG.

>» WWW.LOEWER-ONLINE.COM
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VYHODY S NASTROJI BOECK

Vyhledavani, vybér a vyhodnocovani, stejné jako kazdodenni prace s nejnovéjsimi technologiemi na hranici toho, co
je mozné, zajistuji ekonomickou efektivitu a budouci Zivotaschopnost. Nejkratsi dodaci Ihdty jsou samoziejmosti.

Efektivita diky inovacim
Vzdy pracujeme na hranici technologickych
moznosti s perfekcionistickym pfistupem.

LEwWER

©

Know-how a poradenstvi
Nasi zakaznici tézi z nasi vynikajici poradenské a
aplika¢ni odbornosti. Toto know-how zarucuje
maximalni konkurenceschopnost diky vysoce
vykonnym procestim v kazdé vyrobé.

Rychlé dodani
Vétsinu nasich nastroji odesilame ve stejny den,
kdy je objednavka pfijata. Protoze prostoje nejsou
moznosti.

el
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Naskenujte
QRkdéd a
podivejte se
na ndstroje v
akci

01 ODSTRANENI STRUSKY

K u¢innému odstranéni zbytkd strusky se pouzivaji kartace s velkym
poctem flexibilné uchycenych kolik(. Tyto néstroje Ize pouzit na
ru¢nich i automatizovanych strojich.
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NASTROJE PRO ODSTRANOVANI STRUSKY

Zobrazené kartace na odstrafiovani strusky jsou k dispozici s otvorem 25 mm ve velikostech 155, 165 a s otvorem 30

mm ve velikosti 260. Kromé toho jsou k dispozici i s rychloupinacim systémem QUICK.

Kartace na odstranovani strusky
Tvrdost 1

Velmi flexibilné uchycené koliky - Setrné k hranam!
Mékky kartac¢ na odstranovani strusky vyviji nizky tlak
na nanosy strusky a chrani hrany dild.

Rozméry:
155/ QUICK 155 260/ QUICK 260
165/ QUICK 165 410

Kartace na odstranovani strusky
Tvrdost 2

Flexibilné uchycené koliky — univerzalné pouzitelné!
Lze odstranit silnéjsi zbytky strusky a zaroven jsou
neponicit hrany dilG.

Rozméry:
155/ QUICK 155 260/ QUICK 260
165/ QUICK 165 410

Kartace na odstranovani strusky
Tvrdost 3

Tvrdé koliky — vysoky ucinek! Lze odstranit silnéjsi
zbytky strusky a zaroven neponicit hrany dild.

Rozméry:
155/ QUICK 155 260 / QUICK 260
165/ QUICK 165 410

Kartace na odstranovani strusky
Tvrdost 4

Extra tvrdé koliky — maximalné agresivni! Timto
nastrojem Ize odstranit extrémné odolné zbytky
strusky.

Rozméry:
155/ QUICK 155 260/ QUICK 260
165/ QUICK 165 410

«
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02 PREDBROUSENI{ A ODJEHLOVANI

Brusné pasy, brusné archy a brusné kotouce na suchy zip se
pouzivaji k odstranéni primarnich otrepu, rozstrik{, nerovnosti
nebo okuji.

Scan the QR
code to see
the tools in
action
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NASTROJE PRO PREDBROUSENI A ODJEHLOVANI

Brusné pasy, brusné kotouce na suchy zip, netkané textilie a systémy suchych zip( jsou k dispozici v riznych

rozmérech pro rlizné aplikace.

Brusny pas GREY EDITION

Brusivo z karbidu kiemiku s vysokou feznou schopnosti
a jemnym brusnym vzorem.

Brusny ucinek:
Standard A -

Brusny pas BROWN EDITION

Brusivo s oxidem hlinitym se vyznacuje vysokou
tvrdosti s dostate¢nou houzevnatosti.

Brusny ucinek: :
Stredni _[\l -

Brusny pas BLUE EDITION

Umoznuje vysoky ubytek materialu pfi nizké teploté
obrabéni. Chladné brouseni zajistuje dlouhou Zivotnost
pasu.

Brusny ucinek: : ,< E
Vysoky 8

Brusny pas RED EDITION

Brusivo s keramickym zrnem umoznuje agresivni, ale
chladné brouseni, coZ zvysuje rychlost brouseni.

Brusny ucinek: :
Velmi vysoky

«




Podlozky na suchy zip

Pé&nové unasece na suchy zip se pouzivaji k uchyceni
brusnych vysek(. V zavislosti na aplikaci se pouzivaji
r(izné tvrdosti.

Rozméry: 155/QUICK 155 410
260/ QUICK 260
Tvrdost: Soft / Medium / Hard

Disk pro tpravu povrchu

Tyto netkané vyseky na suchy zip se pouzivaji pro

predbrouseni plechovych soucésti, lehké odstrafiovani

otfepl a dokoncovaci brouseni.

Rozméry: 150
Zrnitost: 100/180/280 /400

Brusny vysek

Brusné vyseky na suchy zip se pouzivaji pro
predbrouseni plechovych soucasti a zejména pro
odstranéni primarnich otrepu.

Rozméry: 155/162
Zrnitost: 60/80/120

«




03 ODJEHLOVANI A ZAOBLOVANI

Odjehlovaci disky a odjehlovaci valce se pouzivaji k odstranovani
lehkych primarnich a sekundérnich otfepl a zejména k zaoblovani
hran. Flexibilni brusné nastroje se vyborné pfizpUsobuji vnitinim i
vnéjsim konturdm, jako jsou radiusy, otvory a vyrezy.

«

Scan the QR
code to see
the tools in
action

21
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ODJEHLOVACI DISKY:

RADY STANDARD, PROFESSIONAL A HERO

Odjehlovaci disky STANDARD na jsou osazeny jednou fadou brusnych lamel.

Odjehlovaci disky PROFESSIONAL maiji dvoufadé osazeni brusnych lamel a vyznacuiji se vétsi kontaktni plochou,
vétsim poctem aktivnich brusnych lamel a vyvazenym pomérem kontaktniho tlaku. Verze STANDARD a
PROFESSIONAL jsou vyrobeny z kombinace brusného platna a lamel z netkané textilie.

HERO kotouce na odstrafiovani otfepu se skladaji vyhradné z laserem fezanych brusnych lamel z brusného platna.
Stfidavé usporadani prstovitych lamel u diski HERO umoznuje dosahnout mnohem vyssi hustotu brusného platna a
pfitom nastroj zlstava velmi flexibilni. To umoznuje extrémni zaoblovani hran a vysoké rychlosti posuvu.

Pramér

Délka fezné hrany
Kontaktni plocha
Typ osazeni

Pomér tlaku

Personalni naklady

Yo

STANDARD

155 mm /165 mm /260 mm /410 mm

2 »
> »

Jednorady

Jo
Jo
Jo
Jo

%4

PROFESSIONAL

155 mm /165 mm /260 mm /410 mm

Dvourady

Jo
Jo
Jo

«

GAME CHANGER VY

C=

HERO

155mm /165 mm /260 mm /410 mm

Dvourady

Jo

23
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ODJEHLOVACI DISK: STANDARD 155X1

GREEN EDITION

Mékky scotch-brite se velmi dobfe prizplsobuje konturam a vyviji maly
tlak na povrch.

Zvlasteé Setrné zpracovani foliovanych

a pozinkovanych plecht

GOLD EDITION

Vysoky brusny ucinek a velky kontaktni tlak pfi nizké sile diky kvalitnimu
zrnem potazenému tvrdému materialu scotch-brite.

Idealni pro tenké plechy

GREY EDITION

Vysoky brusny ucinek a jemny brusny vzor diky materialu z karbidu kfemiku.

Perfektni pro zpracovani hliniku

BROWN EDITION
Lze pouzit pro jakykoli typ plechu.

BLUE EDITION

Vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s oxidem zirkonicitym.

Nejsilnéjsi zaoblovani nerezové oceli

STANDARD - Klasika pro odstrafiovani lehkych
% primarnich a sekundarnich otrepu a zaoblovani hran
plech.

@

PRUMER
155

«

PURPLE EDITION

Velmi vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s keramickym zrnem.

Silné zaobleni oceli,

nerezové oceli a hliniku

DARK BROWN EDITION
Osazeni z vysoce abrazivnich materialQ.

Matny, hruby povrch a silné zaobleni

\
PERFORMANCE-BOOST d@
v

Odjehlovaci disky jsou na pozadani k dispozici ve viech
edicich s Cubitron BOOST. Velmi ostry brusny povrch
brusiva CUBITRON™ Il nabizi bezkonkuren¢ni Gbér
materialu s dlouhou Zivotnosti.

SYNTHETIC EDITION
Vodéodolny material.

Idealni pro mokré procesy

RED EDITION
Osazeni z extrémné hrubozrnnych material{.

Velmi matny, hruby povrch a velmi silné zaobleni

Upnuti
Standard:
Bore 25

Rychloupnuti
Quick-release:
QUICK 155

25
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ODJEHLOVACI DISK: PROFESSIONAL 155X2

GREEN EDITION

Mékky scotch-brite se velmi dobfe prizplsobuje konturam a vyviji maly
tlak na povrch.

Zvlasteé Setrné zpracovani foliovanych

a pozinkovanych plecht

GOLD EDITION
Vysoky brusny ucinek a velky kontaktni tlak pfi nizké sile diky kvalitnimu
zrnem potazenému tvrdému materidlu scotch-brite.

Idealni pro tenké plechy

GREY EDITION

Vysoky brusny ucinek a jemny brusny vzor diky materialu z karbidu kfemiku.

Perfektni pro zpracovani hliniku

BROWN EDITION
Lze pouzit pro jakykoli typ plechu.

BLUE EDITION

Vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s oxidem zirkonicitym.

Nejsilnéjsi zaoblovani nerezové oceli

PROFESSIONAL - Diky dvoufadému provedeni disku Ize
J doséhnout osazeni vétsiho mnozstvi brusného materidlu
a zéroven vyvinout rovnomeérny tlak na obrédbény dil.

@

PRUMER
155

«

PURPLE EDITION

Velmi vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s keramickym zrnem.

Silné zaobleni oceli,

nerezové oceli a hliniku

DARK BROWN EDITION
Osazeni z vysoce abrazivnich materialQ.

Matny, hruby povrch a silné zaobleni

\
PERFORMANCE-BOOST d@
v

Odjehlovaci disky jsou na pozadani k dispozici ve viech
edicich s Cubitron BOOST. Velmi ostry brusny povrch
brusiva CUBITRON™ Il nabizi bezkonkuren¢ni Gbér
materialu s dlouhou Zivotnosti.

SYNTHETIC EDITION
Waterproof trim material.

Idealni pro mokré procesy

RED EDITION
Osazeni z extrémné hrubozrnnych material{.

Velmi matny, hruby povrch a velmi silné zaobleni

Upnuti
Standard:
Bore 25

Rychloupnuti
Quick-release:
QUICK 155

27
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ODJEHLOVACI DISK: HERO 155X2

PURPLE EDITION GREY EDITION
Velmi vysoky ubér materidlu diky tvrdému platnu s keramickym zrnem. Vysoka fezna schopnost a jemny brusny vzor diky osazeni z karbidu
kfemiku.

Silné zaoblovani oceli, nerezové oceli a hliniku

Perfektni pro zpracovani hliniku

CUBITRON™ Il EDITION
Nejvyssi Ubér materidlu diky pfesné tvarovanému keramickému zrnu.

BLUE EDITION
Vysoky ubér materidlu diky brusnému platnu se zirkonem.

zaoblovani
Nejsilnéjsi zaoblovani nerezové oceli

BROWN EDITION
Lze pouzit pro jakykoliv materal..

Upnuti
Standard:
Bore 25

Rychloupnuti
Quick-release:
QUICK 155

. , {ﬁg
PROC HERO? A

Nejvétsi zaobleni hran, zvySena produktivita a nejvyssi

HERO - Nejvy3si hustota brusiva v kombinaci s extrémni PRUMER .
hustota brusiva.

C= flexibilitou brusnych lamel. 155

29
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ODJEHLOVACI DISK: STANDARD 260X1

GREEN EDITION
Mékky scotch-brite se velmi dobfe prizplsobuje konturam a vyviji maly
tlak na povrch.

Zvlasteé Setrné zpracovani féliovanych

a pozinkovanych plechti

GOLD EDITION

Vysoky brusny ucinek a velky kontaktni tlak pfi nizké sile diky kvalitnimu
zrnem potazenému tvrdému materidlu scotch-brite.

Idealni pro tenké plechy

GREY EDITION

Vysoky brusny ucinek a jemny brusny vzor diky materialu z karbidu kfemiku.

Perfektni pro zpracovani hliniku

BROWN EDITION

Lze pouzit pro jakykoli typ plechu.

BLUE EDITION
Vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s oxidem zirkonicitym.

Nejsilnéjsi zaoblovani nerezové oceli

STANDARD - Klasika pro odstrafiovani lehkych
% primarnich a sekundarnich otrepu a zaoblovani hran
plech.

@

PRUMER
260

«

PURPLE EDITION

Velmi vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s keramickym zrnem.

Silné zaobleni oceli,

nerezové oceli a hliniku

DARK BROWN EDITION
Osazeni z vysoce abrazivnich materidlG.

Matny, hruby povrch a silné zaobleni

\
PERFORMANCE-BOOST d@
v

Odjehlovaci disky jsou na pozadani k dispozici ve viech
edicich s Cubitron BOOST. Velmi ostry brusny povrch
brusiva CUBITRON™ Il nabizi bezkonkuren¢ni Gbér
materialu s dlouhou Zivotnosti.

SYNTHETIC EDITION
Waterproof trim material.

Idealni pro mokré procesy

RED EDITION
Osazeni z extrémné hrubozrnnych material{.

Velmi matny, hruby povrch a velmi silné zaobleni

Upnuti
Standard:
Bore 25

Rychloupnuti
Quick-release:
QUICK 260
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ODJEHLOVACI DISK: PROFESSIONAL 260X2

GREEN EDITION

Mékky scotch-brite se velmi dobfe prizplsobuje konturam a vyviji maly
tlak na povrch.

Zvlasteé Setrné zpracovani foliovanych

a pozinkovanych plecht

GOLD EDITION

Vysoky brusny ucinek a velky kontaktni tlak pfi nizké sile diky kvalitnimu
zrnem potazenému tvrdému materidlu scotch-brite.

Idealni pro tenké plechy

GREY EDITION

Vysoky brusny ucinek a jemny brusny vzor diky materialu z karbidu kfemiku.

Perfektni pro zpracovani hliniku

BROWN EDITION

Lze pouzit pro jakykoli typ plechu.

BLUE EDITION
Vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s oxidem zirkonicitym.

Nejsilnéjsi zaoblovani nerezové oceli

PROFESSIONAL - Diky dvoufadému provedeni disku Ize
J doséhnout osazeni vétsiho mnozstvi brusného materidlu
a zéroven vyvinout rovnomérny tlak na obrabény dil.

@

PRUMER
260

«

PURPLE EDITION

Velmi vysoky ubér materialu diky brusnému platnu s keramickym zrnem.

Silné zaobleni oceli,

nerezové oceli a hliniku

DARK BROWN EDITION
Osazeni z vysoce abrazivnich materidlG.

Matny, hruby povrch a silné zaobleni

\
PERFORMANCE-BOOST d@
v

Odjehlovaci disky jsou na pozadani k dispozici ve viech
edicich s Cubitron BOOST. Velmi ostry brusny povrch
brusiva CUBITRON™ Il nabizi bezkonkuren¢ni Gbér
materialu s dlouhou Zivotnosti.

SYNTHETIC EDITION
Waterproof trim material.

Idealni pro mokré procesy

RED EDITION
Osazeni z extrémné hrubozrnnych material{.

Velmi matny, hruby povrch a velmi silné zaobleni

Upnuti
Standard:
Bore 25

Rychloupnuti
Quick-release:
QUICK 260

33
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ODJEHLOVACI DISK: HERO 260X2

PURPLE EDITION GREY EDITION
Velmi vysoky ubér materidlu diky tvrdému platnu s keramickym zrnem. Vysoka fezna schopnost a jemny brusny vzor diky osazeni z karbidu
kiremiku

Silné zaoblovani oceli, nerezové oceli a hliniku

Perfektni pro zpracovani hliniku

CUBITRON™ Il EDITION
Nejvyssi Ubér materidlu diky pfesné tvarovanému keramickému zrnu.

BLUE EDITION
Vysoky ubér materidlu diky brusnému platnu se zirkonem.

Nejsilnéjsi zaoblovani nerezové oceli

néjsi zaoblova

BROWN EDITION
Lze pouzit pro jakykoliv materal..

Upnuti
Standard:
Otvor 25

Rychloupnuti
Quick-release:
QUICK 260

PROC HERO? @

HERO - Nejvyssi hustota brusiva v kombinaci s extrémni ( :> PRUMER NeJSII[]EJﬂ zaoblovani hran, zvysend produktivita a

j hustota brusiva.
C= flexibilitou brusného materialu. 260 nejvyssthustota brusiva

35
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UPGRADE

NOW.

Nastroje fady HERO s nejvyssi hustotou brusiva a zaroven extrémni flexibilitou se perfektné prizplsobi konturdm
plechu a umozniuji nejsilnéjsi zaoblovani hran a extrémni rychlosti posuvu.

ROZDILY S HERO

\F
N

Pétkrat vice aktivniho brusného platna
na jednu rotaci nastroje diky stfida-
vému usporadani lamel.

«

C L R <L

With the deburring disc

HERO

Zvysuje efektivitu vyrobnich procest
Snizuje naklady

Extrémni flexibilita

Vyvazeny pomér tlaku diky dvoufadému

provedeni
Nejmodernéjsi feSeni nastroj(

Extrémni rychlosti posuvu

NEJSILNEJSi ZAOBLENIi HRAN

D >>
£

ZVYSENA PRODUKTIVITA

D>
ETTID>

NEJVYSSIi HUSTOTA BRUSIVA

D >>
D)

37



Deburring & edge rounding | Edge rounding & Productivity BOECK x LOEWER \ +49 (0) 8221 96 43 700

» tHe GAME
CHANGERS

ZAOBLOVANI HRAN PRODUKTIVITA
S rostouci rychlosti posuvu se radius snizuje. Diky vy33i hustoté brusiva u nastroji PROFESSIONAL Produktivitu pfi zaoblovani hran Ize chapat také jako objem odebraného materiélu za jednotku
a HERO Ize obvykle dosdhnout vyssiho radiusu pfi stejné rychlosti posuvu nebo stejného radiusu casu.
pti vyssi rychlosti posuvu oproti standardnim nastrojam. Nastroje HERO dosahuji extrémnich ubérd materialu za urcitych provoznich podminek.

V zékaznickych aplikacich bylo mozné dosdhnout polomért v rozmezi 0,2-0,3 mm pfi rychlosti
posuvu 5 m/min.

Ve

HERO

-

RADIUS

-

TUNY ZPRACOVANEHO MATERIALU

Professional

HERO € Standard

Professional €€

Standard €€EE
RYCHLOST POSUVU CAS

€ = Personadlni naklady
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TOOL SOLUTIONS:
ODJEHLOVACI VALCE

Vsechny odjehlovaci valce jsou k dispozici v riznych velikostech, edicich a zrnitostech.

BROWN EDITION

Lze pouzit pro jakykoliv typ materalu.

BLUE EDITION

Vysoky ubér materialu diky brusnému platnu se
zirkonem

Velmi vykonny pro nerezové oceli

GREY EDITION

Vysoky brusny Ucinek. jemna stopa po brouseni diky
materidlu z karbidu kfemiku.

Perfektni pro zpracovani mékkych

materalu (hlinik, plast, atd. )

PURPLE EDITION

Vysoky vykon, extrémni zivotnost brusného materidlu s
keramickym zrnem.

Silné zaobleni hran oceli,

nerezové oceli a hliniku

CUBITRON™ II EDITION

Maximalni ubér, nejdelsi Zivotnost, samoostfici Ucinek

Nejvyraznéjsi zaobleni hran oceli a

nerezové oceli

«
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ODJEHLOVACI VALCE:
VARIANTY TVARU LAMEL

V zévislosti na pouziti jsou odjehlovaci valce k dispozici s riiznymi typy a Sitkami lamel. VSechny fezy jsou
provadény laserem.

$IRKA LAMELY UHEL THE BOECK
DIFFERENCE

3&3mm 3&5mm 5& 5mm Classic-Cut

v v v

Pro kontury plechu Univerzalni Pro silné zaobleni vnéjsich
s mnoha malymi hran
vyfezy

Laserem fezané lamely

Utésnéné hrany diky laserovému zpra-
covani

TVAR LAMELY

Z&dné trepeni hran

Vlyssi obsah brusiva, protoze pfi od-
stranovani materialu nedochazi k tak
G-LINE velkym ztratam jako pfi vysekéavani.

S-LINE

Lepsi stabilita hran a
vyssi flexibilita lamel




Deburring & Edge rounding | Edge-rounding

OBJEM UBERU MATERIALU VS. ZAOBLENI HRAN

Poloméry hran se pohybuji od nékolika desetin
milimetru az po poloméry 2 mm a vice.

Polomér ma kvadraticky vztah k ibéru materialu.

Pokud se ma polomeér zvétsit 2krat, 5krat nebo
10krat, vysledny objem Ubéru materidlu se zvysi
faktorem 4, 25 a 100. Pokud se plocha Ubéru
materialu vynasobi délkou fezné hrany, ziskdme
objem Ubéru materialu.

Rychlost Ubéru materidlu za jednotku casu je
méfitkem pro posouzeni vykonnosti nastroju.
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ZAOBLENI HRAN: PARAMETRY

Hlavnimi parametry procesu zaoblovani hran jsou
otacky, posuv a pfitlak.

V zévislosti na zpracovavaném materidlu (napf.

ocel, nerezova ocel), vlastnostech materialu (napf.
lakované nebo pozinkované plechové dily, otfepy) a
pozadovanych cilovych kritériich (napf. polomér hrany,
drsnost povrchu), je treba odpovidajicim zplisobem
zvolit procesni parametry.

Pritlak

Optimalni procesni
parametry

Posuv

Pro dosazeni optimalnich procesnich
parametrt je pFi nastaveni rychlosti otacek,
posuvu a pritlaku nastroji nutné zohlednit
nasledujici kritéria:

Material

Slozeni materialu

Cilova kritéria
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TOOL SOLUTIONS: o
ODSTRANOVANi OTREPU A ZAOBLOVANI HRAN

Vsechny zde uvedené kotouce jsou k dispozici v rGiznych velikostech, typech uchyceni, usporadani abrazivnich
nylonovych vlaken a variantach brusiva.

Odjehlovaci kartace STANDARD

Brusiva s karbidem kfemiku se vyznacuji vysokou
tvrdosti pfi dostate¢né houZevnatosti.

Brusny ucinek:
Stredni

Odjehlovaci kartace PROFESSIONAL

Umoznuji vysoky ubér materidlu pfi nizké teploté
obrabéni.

Brusny ucinek:
Vysoky

«

Odjehlovaci kartace HERO

Brusiva s keramickym zrnem umoznuji agresivni, ale
chladné brouseni, coz zvysuje rychlost obrabéni.

Brusny ucinek:
Velmi vysoky
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Performance Boost

PERFORMANCE- #
BOOST

Odjehlovaci disky jsou na prani k dispozici ve vsech verzich s brusivem CUBITRON™ Il pro jesté vyssi ubér
materialu.

Odjehlovaci disky HERO a odjehlovaci vélce jsou rovnéz dostupné v edici CUBITRON™ II. Jednotliva brusna
zrna brusiva CUBITRON™ Il jsou presné tvarovang, svisle usporadanda a maji tvar malych trojuhelnikd.
Velmi ostry brusny povrch vas presvedci extrémnim ubérem materialu.

ADVANTAGES OF
CUBITRON™ I

\7
WV

Rovnomérny brusny vzor
Nizsi zahfivani materidlu

Dvé strukturované rezné
hrany na kazdé zrno

Méné nasledného opracovani
Nizsi zmetkovitost
Méné sefizovani

Vyrazné vyssi produktivita

CL O QKK

Extrémné odolny a vykonny

CUBITRON™ II

BOECK x LOEWER

\ +49 (0) 8221 96 43 700

NASTROJE S CUBITRON™ Il EDITION

+ BOOST

Odjehlovaci disk Standard + Performance Boost
(Vsechny edice a rozméry)

+ BOOST

Odjehlovaci disk CUBITRON™ Il EDITION HERO
(Vsechny rozméry)

+ BOOST

Deburring disc Professional + Performance Boost
(VSechny edice a rozméry)

+ BOOST

Odjehlovaci valec CUBITRON™ Il EDITION
(VSechny rozméry)



Scan the QR
code to see
the tools in
action

04 ODSTRANOVANI OXIDU

Kartace a valce k odstranéni cernych oxidovych vrstev z feznych
hran.
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TOOL SOLUTIONS:
ODSTRANOVANI OXIDU

Oxidové kartace a valce jsou dostupné v rliznych primérech - vybér je zobrazen na obrazcich nize. Kartace jsou na
prani dostupné s upevnénim QUICK pro rychloupinaci systém.

Kartace na oxidy Valce na oxidy

Inovativni, vicefadé usporadani specidlné vyvinutého Oxidové vdlce, slozené z pruzné ulozenych pruzino-
dratu umoznuje optimalni odstranéni oxidovych vych sestav, se dokonale pfizplsobi konturdm plechu a
vrstev a zajistuje kovoveé lesklé fezné hrany s dlouhou odstrani nezadouci vrstvy oxida.

zivotnosti.
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05 FINALNi UPRAVA POVRCHU

Pro findlni Upravu povrchu se pouzivaji predevsim brusna rouna,

brusna platna a plsténé nastroje — jako nekonecny pas nebo valec.

Scan the QR
code to see
the tools in
action

«
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TOOL SOLUTIONS:
FINALNi UPRAVA POVRCHU

Pfi pouziti spravného nastroje je dosazeno vysoce kvalitniho a rovnomérného povrchu. V zavislosti na pozadovaném
vzhledu povrchu (napf. leskly povrch, linedrni brouseni, beze sméru nebo saténovy vzhled) se pouzivaji riizné typy
nastrojU. Kotoucové nastroje jsou na prani dostupné s uchycenim QUICK pro rychloupinaci systém.

«

Lestici kotouce Brusné pasy z netkané textilie
Lestici kotouce se pouzivaji pro finalni Upravu povrchu. Pouzivaji se pro dekorativni brouseni v riiznych
V kombinaci s pevnou nebo kapalnou lestici pastou Ize zrnitostech.

dosahnout zrcadlové lesklého povrchu.

Brusny pas z brusného platna - GREY EDITION

Brusiva se zrnem z karbidu kifemiku zaujmou vysokou
feznou schopnosti a jemnym, lesklym brusnym
obrazcem.

Brusny pas z brusného platna - BROWN EDITION

Brusiva s oxidem hlinitym se vyznacuji vysokou tvrdosti
pfi dostate¢né houzevnatosti a zanechavaji saténovy
povrch.
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06 PRISLUSENSTVI A PRIDAVNA ZARIZENI

Zlepseni proces(, jako je optimalizace doby sefizeni a zlepSeni
pfilnavosti soucasti, Ize dosahnout pomoci naseho rozsahlého
pfisluSenstvi a pfidavnych zafizeni.

«
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RYCHLOUPINACI SYSTEM QUICK

Prace s rliznymi materialy na jednom stroji, bez nutnosti pracné a dlouhé vymeény nastrojl je mozna diky systému
rychlé vymény QUICK.

Vsechny nastroje — at uz odjehlovaci kartac, unasec se suchym zipem, odjehlovaci disk nebo kartac na oxidy - jsou
k dispozici s rychloupinacim systémem QUICK. To umoziiuje upnuti nebo uvolnéni nastroje béhem nékolika sekund
pomoci jednoduchého oto¢ného pohybu v rychloupinacim adaptéru.

Cas sefizeni tak mGze byt vyrazné zkracen — mate tak ihned k dispozici optimalni nastroje pro kazdy vyrobni proces.

Rychloupinaci uchyceni QUICK260

Rychloupinaci systém QUICK260 je dostupny v raznych
upinacich systémech (napf. otvor pro priimér hridele 30
mm), obdobné jako systém QUICK155|165.

Systém QUICK260 Ize nakonfigurovat pro nastroje pro
pravostranny i levostranny chod.

Pro usnadnéni povoleni a upinani nastrojl velikosti
QUICK 260 Ize pouzit specidlni kli¢ (viz obrazek vpravo).

Rychloupinaci systém QUICK155|165

Rychloupinaci systém QUICK155|165 Ize upevnit do
stroje pomoci odpovidajiciho upinaciho systému (napf.
otvor pro prameér hridele 25 mm).

Timto zplsobem lze nastroje z produktové fady QUICK
ménit béhem nejkratsi doby.
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